
① ボルトは対角線に均等
に締め付けて下さい。

② 反対側のフランジも同
様に締め付けて下さい。

③ SUS製ボルト・ナットを
使用する場合は、ねじ
部に焼付け防止剤を塗
布して下さい。

品番 部品名 材質 締付けトルクは表3の値を目安に締め付けて下さい。
内貼ゴム 合成ゴム
補強繊維 合成繊維
外貼ゴム 合成ゴム
フランジ SS400
ソリッドリング SS400 ① 取り付け前に、配管側フランジ及びゴム本体シール

⾯のごみをウエス等で拭き取り、異物が無いこと
施工前に次の事項についてご確認下さい。 を確認して製品を配管フランジ間にセットして下さい。
● 口径が適正なものであるか
● シール⾯に損傷が無いか ② 製品側から配管側へ向かって、セットボルトを挿入し
● ゴム本体の内外⾯に損傷が無いか て下さい。 また、ナットの緩みを防止するため、

スプリングワッシャーを使用して下さい。 フランジ⾯が平⾏である事を確認の上、締め付けて下さい。

 40A以下は内⾯フラットに ●ボルトの締付の際には、対角線に均等に締付け、片締め・締め込み過ぎにならない様に施工願います。
なります。 ●ゴム製継⼿はご使用条件によって耐用年数が低下することがあります。

   詳しくはカタログの注意事項をご確認下さい。
●屋外配管で使用する場合、紫外線によるゴムの劣化を防止するために、カバーを掛ける等の処置を
   ⾏って下さい。
●配管の溶接作業は、フレキ取り付け前に施工して下さい。
   やむを得ず製品取り付け後に溶接や溶断をする場合は、溶接電流が流れないよう、適正なアースを
   とり、製品に保護カバーを被せて下さい。
●配管の固定が不⼗分である場合、配管系が共振したり伸縮、変位の吸収が出来ないことがあります
   ので、しっかりとした固定を⾏って下さい。
●油脂、有機溶剤、酸、アルカリ等については、ZTF-5000(フッ素樹脂製)をご使用下さい。

⑥埋めゴム（合成ゴム） ●給湯配管には使用できません。使用温度範囲を外れる可能性がある場合は、SUS製伸縮継⼿⼜は
   ZTF-5000をご使用下さい。
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表2 ボルト⻑さ
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表1 部品表

ZRJ-E1 ・ ZRJ-E2
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ZRJ-E1の形状 ZRJ-E2の形状

文書番号:ZQK-332(P4)-1

50A〜100Ａ

  3. ボルトの締め付け  2. 配管への取り付け

ボルト締め付け順

口径

ZRJ-E1

株式会社

この方向からボルトを
挿入する

スプリングワッシャーを使
用する

表2はJIS10KF・平座⾦、ばね座⾦なしの⻑さ
です。ご使用する座⾦の厚みを加算して下さい。

※負圧仕様や埋設仕様の場合、製品の内側か
らボルトを挿入出来ないことがあります。そ
の場合は配管側から挿入して下さい。


